
SEVAL

Seval è l'operatore leader nella gestione di RAEE, pile e batterie. Insieme alle società collegate Riplastic (riciclo di RAEE e bat-
terie), Tellfer (riciclo di cavi, motori e compressori), Seval Casei (selezione di carta, imballaggi, ingombranti e 191212), Sprint 
(toner), GV Evergreen (plastiche rigide), Saste (raccolta e smaltimento di rifiuti ospedalieri), Steriladria (sterilizzazione di rifiuti 
ospedalieri) copre una vasta area di attività nel mondo del riciclo e smaltimento dei rifiuti.
Tra gli ultimissimi investimenti, circa 30 milioni di euro, ci sono due nuovi impianti firmati Seval e Riplastic per il recupero del-

le importanti e rare materie prime critiche 
contenute nelle batterie al litio. Si tratta dei 
primi impianti in Italia di questo genere e 
sorgeranno in Lombardia e in Basilicata, 
per una capacità di trattamento di quasi 
30.000 tonnellate all’anno di batterie agli 
ioni di litio.
Il trattamento delle batterie a ioni di litio 
viene effettuato a bassa temperatura, in 
completa sicurezza, con emissioni molto al 
di sotto delle più stringenti soglie e senza 
generazione di acido fluoridrico, producen-
do una black mass con ottimo livello di pu-
rezza, ricca di nichel, cobalto e litio, nonché 
metalli nobili come alluminio, rame, ferro. 
La tecnologia consente inoltre di raggiunge-
re l’altissimo tasso di recupero richiesto dal 
nuovo Regolamento Europeo 2023/1542. 
La piena operatività degli impianti è fissata 
per la fine del 2025 e l’inizio del 2026. Le 
prime attività sono fissate per la primavera 
del 2025.
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SIMA  

Sima, dealer ufficiale Lindner, presenta a Ecomondo soluzioni e macchinari tecnologicamente avanzati per la gestione dei ri-
fiuti, anche con la realtà virtuale. Allo stand è infatti allestita una speciale postazione con visore, dove esplorare virtualmente i 
macchinari più innovativi per la triturazione e la lavorazione dei rifiuti:
• Lindner Urraco 4000 visibile allo stand: la nuova generazione di trituratori bialbero mobili, con i nuovi modelli Urraco 

P4000 combina la qualità collaudata con una versatilità eccezionale, sia nelle configurazioni che nelle motorizzazioni, per 
soddisfare ogni esigenza;

• Urraco 5000: il nuovo E-Power per una triturazione potente e precisa, è dotato di un motore elettrico da 355 kW e di un 
nuovo controllo idraulico mobile; contiene i costi energetici al minimo fornendo allo stesso tempo prestazioni senza pari;

• Alcor 5000: il trituratore bialbero potente senza compromessi unisce la rinomata produttività e l'efficienza del marchio 
a una configurazione stazionaria 
innovativa;

• Lindner Urraco 75: trituratore mo-
bile ultracompatto, perfetto per 
la triturazione primaria di rifiuti 
ingombranti e scarti di legno, si 
adatta a diversi materiali grazie a 
coppie di alberi disponibili in più 
varianti;

• Lindner Washtech: impianti e li-
nee complete per il lavaggio e il ri-
ciclaggio delle materie plastiche;

• Trituratore stazionario Serie Mi-
cromat HP 2000: progettato per 
la triturazione di materie plastiche 
post-consumo e scarti industriali;

• l’abbattimento polveri e odori Hi-
drojet e il Twister De-packager & 
Separator, un'innovativa macchi-
na con tecnologia di separazione 
ciclonica verticale.
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